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'riDernlere reunlon "d¢ 1a. gaison 1979- =80 i jeudi 26 juin 'a-partir de 19 H

30 au local habltuel "Café de la, Pa;x" place du qulon a Wavre.

_“Carnets & choix du Salwr Phila Club.
'Reallsatlons inter~membres : pages 3, -4, 5-& 7 -.Débyt de la réalisati-

on : 20 H BC.W

Belgique : N° 556 67 ke Orv7l "M01nes” 1941 N”m~Valeﬁr“

4 ur.:.625 fr xxx

. Belgique .1.N° 1695-98 Solidarité 1973 L ~Valeur : 200 Fr  xxx
Belgique : N° 17C8-I1 CultureXls 3974~ - - . . Valeur : 175 Fr  xxx

Belgique : N° 1652-55 Solidarité 1972 - Valeur.: 150 Fr  xxx

Belgique : N° 1610~13 Solidarité 1971 : “Vatesur'i 120 Fr  xxx

‘Relgique =¥ N°51552~35 Culturelle 1970 ceipoValeur i 120 B oxxx

“'MP Jottard, responsable dy:-seryice "Nouveautesg!! l<nce un, pressart
- appel & tous les abonnés & ce service pour qu *ils 'viennent prendre

-livrsison de leurs tifmbres. ‘Lés timbres restantuenisouffrance see

“ront.expédiés: par reconmandé, aux. freis de l'slcnné,

.w-v-)—-.-—,-<——.--—--._.___——-_—-——-—-.—..m-—-..--_——

Pour Drendre date

Ia premidre réunion de 15 salson 1980-81 nura- 1iew le jeudi 18 septem-

bre fau local habituel "Café de la Paix' place-du. Sablon-& Wavre,

“-—bﬂ.—---———w—l——-.h—.—ﬁ———————--——-u————-ﬂ

PETITES ANNONCES. - . - 7 - e ey

‘Rechorcho petlte monnaie courante %ous pays “du monde

‘ Recherche de la codlection "C8te d or Folklore belge nremlere collection

les N° 4 = 9 - 15 = 17 = 30 — 38 ~ 41:~ 48 = 54 = 64 = 65 - 70 = 74 -
75 - 92 -~ 106 - 108 - 113 & 121 '

Offre 25 F pour 100 p01rts Artis- Hlstorla et 40’% pburrlob points Soubry

OTTEN Guy, rue haute, 24 1300 WAVRE T&1 010/22.25,12

-...————_............_........_____

Nous insistons, une fois de plus, avprds de TOUS les participants & ce
service gque les carnets n~ peuvent Ztre conservés que CINGQ JOURSeesss
Que chacun fasse attention et ne concentre p=s chez lui jusqu'a six
circulations, ce qui vient de se¢ produire derniérement (111
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Samedi 21 juin : Liége de 9 H & 16 H Centre culturel, r e du Laveu, 5i
' Toutes chllections ,
Dimanche 29 juin : Ciney Salon de la carte postale = Reng : Lambotte
Tél 083/21.23.24 ,
Bastogne de 9 H & 16 H Salle Patton, Grand-rue,195
Toutes collections .
Dimanche é juillet : Polleur de 9 H & 18 H rue J Dossogne, 10 Toutea
collections .
Charleroi de 8 H & 13 H Palais des Beaux-Arts
bourse cartophilique
Dimanche 13 juillet : Charleroi de 8 H & 13 H Palais des Beaux-Arts

bourse numismatique

ﬁimahche_24 aoﬁt?' Stockem de 10 H a 17 H Salle "le Prlntemps" 40, rous

te d'Arlon - Toutes col ections . ..

i ﬁimahchédB}'aoﬁt' - Gembloux de & H 30 a 18 H Ecole d'anseignement spé=

c1a1 de 1 Etat, rue de Mazy - Toutes collections
Dimanche 7 septembre : Charleroi de 8 H a 13 H Palals des Beaux-Arts

bourse - cartophllique

o T i e T e o e S e oy o e o o
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Lors de la réunion de fin juin, M R eroir sera en possession de nom«

'_breux carnets & choix v1erges que vous pourrez acquerlr au prix de 10 R

piéce: Vous aurez a1n51 tout le temps des vacances pour préparer les

‘carnets qui- geront mis . en route des le début de septembre. Il y a en=

core quelques cachets libres pour 1es membres qui seraient désireux de

part1c1per a.cet interessant éerv10e du club;

..__,,_~_...___,—.____,___
R e Pt

Recherche petite monnaiescoﬁranté‘::Angdla;'Cap vert; Comores, Djiboutd;

Ethiopie, Gulnee, Gulnee-Blssau, Guinée equatorlale, Lesotho, Libéria,

,,Madagascar, Malawi Mall, Mauritanle. St Tﬁomas et Prlnce, Sierra Leoney

Zambie = Angyllla, Antigua, Bahamas, Barbadoes, Bellze, Bermudes; Boldvi.

Caimanes, Cuba, Domlnlque, Grenade, Guyana~ F&itl, Montserrat, Nlcaragua

' Paraguay, Sainte= Lucle, Salnt-Vlncent Turks et Caiuos, Iles Vierges -

] Afghanlstan, Bangladesh Bhutan, Blrmanle, Corée du Nord, Khméres, Ku=

wait, Laos, uacau, Malay81a,‘ﬁald1ues, Mbngolle, Oman, Qatar, Viet-Nam,

. Yémen, Yémen sud - Cook, Keellng~Cocos, Papouasie, Samoa et Sisifo,
'Tlmor, Tonga OTTEN Guy, rue haute 24 1300° WAVRE Tel 010/22.25.12
' Achete points Arfxs—Hlstorla % 25 fr le cent =~ Soubry : 40 fr le cent

OTTEN Guy; rue haute, 24 1300 WAVRE Té1 010/2::25.12
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R MEMBRES Dy ‘!
JEUDI 2 6 JUIN I980
lgt Pays . Description | Etat| Cote | "Départ Adjugés al;
1 {Belgique {134 a variété tornade 2225 800 !
2 | 211~19 . xxx | 3000 1850
3 475k o | 3vs| 150
k4 496-503 0 675 250
5 1030 XXX 175 110
6 1133-38 XXX 725 . 420
7 1176-81 L XXX 00 4go t
0 8 1727 plamche 4% XXX 275 210 i
9 PA 15-23 ~ 154-234 xxx | 1050] -~ 600 »
10 PA 26-27: xx | 2200 ] - 1000 -
11 |France  |[153 xx | -900 - 1950 /7 4
12 |Belgique | 567A-B XXX 900 - 540/ , ;
13 562 A-B - xxx | 1200 720 é S
14 E45-=6 XXX 775 =450 :
15 1032-36 xxx | 1350 -850
16 1037 XXX 125 60
17 1070 xxx | 3400 ~ 2300
18 1241~2 1 xxx 200 - 120
19 . Carnets 1267 A-B xxx | 24C0 1500
20 1370 XXX 250 1 125
21 Service 64-67 XXX 700 400
22 ' Carnet N© 7 XXX 375 135
23 feuillet Bepitec XXX 1200 725
24 BF 5 XXX 2300 - 1500
25 BF 7 XXX 1600 975
26 | Belgique| 1 0 2800 350
27 3 0 2500 200
28 16 0 1000 2C0
29 258-66 0 5007 2000
30 322 XX 160 60
31 385 XX 675 - 280! (.~.
32 £11-18 0 575 160 : Ll
3 428-46 sur enve loppe 0 560 200 87 ;5 ;
34 L4754 sur envaloppe o] 75 150 i f
25 4177 xx | 1850 £ 760 - '
36 4G6-503 XX 1050 4301
37 538~-46 xx | 425 20C |
38 568-71 XXX 100 © 501
39 Y71 %X 925 oo
Lo 876-8 xx | 1650 660
43, 979-85 xx | 2300 | . "900
Lo 1703 ' xxx{ 160-{" ~ 90] ¥,
L3 service 19 . XX 160 |- - 50-§ﬁf-
44 | France 240 XX 2251 -800
ks 606 xx . 159 0 7 55
46 612-17 *% 20{: 70l
L Iuxemboung 223 XX 7 2001
La - 279 xx § - 120 250
Ly 30005 xxz)l 200 1300
50 Congb bel 3278 XX 160 30
51 | France 830~32 en bande XXX 70 300
52 834-40 XXX 8,5 35
53 841a-8437 + BR8 xxx| 42,25 18¢
54 Slplp el X¥XK 81 3L0
55 848~-52 xxx! 12,5! 52
56 853-58 XXX 110 | 470
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889-903;897-8
891-96
899-903
904-07
908-12
913-15
916-18

919

920-22

923

92h-25
92628

929

930-35
936-38
939-41

G4 2ubily 595607
945-50
1951~5;958~59

4960“65

96667

9689

Q70~74

975-81

982-87

989-94

995-98; 988
999-1005

1006-07 ‘
11008+9 ; 10094-1010
1012~-17

1018-20

1021-24

1025-26

1027-32

{1033-35

1036=-42

1C43-47"

1C48-49

Préo 106;108;111;114

BF 40-41

BF 4% _
BF 45 : f
1614-153131631594;1602;1608~
1610-13
1576;1362;1384;1567;1592;159
1537~8;1541;1556;1567;1573;1
1466;1546-48;1550
1510-11;1516-17;1528; 1523425
1499;1500;1528
1500;150831510;1450;1461-62
1492-95;1466

144531466-98

1483;148631488~9;1496

Etat Cote
| XXX 4o
XXX 22,429
XXX 200 1
XXX 5
XXX 30
XXX 25,5
D/ xx% 16
XXX 225
XXX 8,29
XXX 1z
XXX 17,5
XXX Ly
xxx 25,25
xxx §18,5
XXX 2%,5
xxx § 42,5
XXX 16
Xxx 6v 75 )
I xx0x 30 ¢
XXX 175
XXX 42,5
XXX 29,75
XXX 6,1
xxxr 200
xxx§ 12,5
xxx# 125
XXX 40
XXX | 30
xxxt 47,5
xxxi{ 13,5
- oxxx| 74,75
XXX 600
XXX 110
XXX 5
xxx{ 70
xxx| 38,5
XXX LI'?, 5
xxx|{ 40,5
XXX 15
xxx] 38,5
XXX 500
xxx| 67,5
xxx| 8,5
XXX 4,5
XXX 40
O/xx% 60
 xxx 220
xxx | 70
{ xxx 90
Dxx X &2
XXX 120
e E4
b7 6 x{o( 70
XXX 119
EXX 58 |
XXX 62
XXX 73
xxx } 123
XXX 62
XXX 1 59

Adjugés a
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L4 FABRICATION DU TIMBRE~POSTE
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1
Il vy a 10 ans,‘l Atel;er du timbre de Mallnes Amprimait 14200 m@lllons
de' timbres-poste patr an. Les cartes postales etalent tlraes & Yraison

e 20 LT TLGHE T " QuE T dL T U SR T e “mondial 1 "Ces chiffres formida~-

bles, notre amour pour ces bouts de papier - amour devenu passicn =,
et leur valeur toujours accrue, nous aménent a la question : "Mais com~
ment les fabrique-t-on 7',

Tout d'abordy il faut dire que chaque club philatélique, chaque organis-
me culturel, patriotigue ou autre, a le droit de s'adresser a 1l& Régie
des Postes afin d'obtenir l'impression d'un timbre ou d'une série de
timbres. Nombreuses sont les demandes agréées, mais plus nombreuses
encore sont les derandes rejetées. En effet, ils sont innombrables,

les clubs et les organismes divers qui sollicitent la bienveillance de
la Régie et des ... coliectionneurs. Bien entendu, nous envisagerons
le premier cas, afin de ne pas arréter ici cet artiele !

Trois avis sont nécessaires avant de passer a 1l'élaboration du timbre @
1 - Avis de la Commission philatéliquey

2 = Décision du Ministre;

3 = En dernier lieu, approbation royale.

L'arrété royal étant pris, tout peut commencer.

PROJET

I1 sera procédé, en praomier lieu, au projet du timbre a émettre. 1I1
sera fait appel & des peintres, des dessinateurs, des photographes peut-
B8re; des livres et des revues seront consyltés; des musées seront vi-
8ités : tout doit &tre mis en oeuvre pour une réussite totale. Vous
connaissez les noms de quelques artistes de chez nous : J De Bast (Cas-
qués, Houyoux...), H Dupont (Orval...), Madame Van Heembeek~Piron (Car-

“dinal Mercier...), Van Noten (animauxisese) etcoua Beaucoup de projets
-sont rejetés, d'autres subissent de nombreuses retouches avant d'étre

deflnltlvement admls. Mais cette approbation fipnale, sera.le. point de

départ pour l'lﬁpresslon.

IMPRESSION

Nous ne pouvons ici généraliser, car il y a plusieurs procédés d'imprec-
sion utilisés : taille~douce, typographie, hélicgravure (il y a parfois
"mariage" entre 1'héliogravure et la taille=douce)., Le premier sujet
abordé sera la taille-douce.

Iz taille-douce

Lorsgue le projet -~ modele & 1'échelle - est réalisé, le graveur copie
le motif duv timbre-poste sur un mica. Ensuite, le motif du timbre~pos-
te, et ce dans le format normal, est transposé, en négatif, sur le coin
original recouvert de gélatine. Le graveur a donc, en ce moment, un cro-
quis sur le coin original avant de comrencet la gravure. I1 faut dire
que le coin original est une piéce d'acier (carrées) dans laquelle 1l'ar-
tiste grave a la main le motif du timbre au moyen d'outils spéciaux.

Le graveur du timbre doit &tre vraiment un spécialiste, car toutes les
gravures doivent &tre étudiées, doivent &tre réguliéres. L'artiste de=-
vra creuser horizontalement, perpendiculairement, en oblique...; la pre-
miére gravure sera souvent croisée par une seconde, une troisiéme avant
d'obtenir les nuances. Le graveur, pour ce travail vraiment précis, se
sert toujours de la loure. Il va sans dire qu'il ne travaille qu'un
certain laps de temps chaque jour; qu'id doit avolr une vue parfaite,

et surtout beaucoup de patience et d'attention.

Pendant un mois environ, il travaillera le sujet. Mais pendant ce temps,
par des épreuves d'impression, 11 se rendra compte du travail déjd réa-

liSéo

La gravure doit &tre ensuite aoceptée par 1a Régie.

‘Le- coin original légérement chcuffé est placé ensuite dens un four

électrique (780° - 800° C). a suivre
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1139

1165
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lot

{17
118
119
120
121
122
123
124
125

126

128

129
130

132
133
134
135
136
137
138

140
141
142

{143

144
145
146
147

149
150
151
152
153
F 154
155.
156
157
158
159
160
161
162

164

166
167
168
169
170
171
172
173
174

127

131 §

148

163 -

Vatican

Nations-Uhies

g A -
1 Description

1454 1480-81 ;1489
1478-79;1483: 14861488
1474w77

1470-73

1433146669 e
1463-65 pY
1456-60 :

1452-53; 1448-51

1436 ;14054451447 3143334

- 1425-2631432

1437-42 :

11427-31

1404514234 1415 16
1&17-22

141341451404
1406-07;1590;1395-6
1399-1403
1315-6;1395~98

1391-94

1382;1384-88
1372~73;1367;1381
1359-62;1340;1342-3;1340-41
134931351;1354~58
13229;1349-51;1423-24;1333-36
1337-39
125231232;1259;1286
1290-92;1313%;1324;1397-98
1191312125121451224;31232;
124151247
1281-331293-531296~7
1279;1285;1306;1313414
12593131517
$132931333-26;1616-18

}383-86 (4)
387-89 (4)
393-96 (4)
4o1-404 (4)
41314 (4)
bp2-27 44)
438-40 (4)
451-57 (4) . 1
463-65 (4) .
LEE-70 (4)
Loia72 (&)
473-75 (&)
L7898 Li)
479817 £4)
482-84 (L)
485-87 (4)
491-93 (4)
49496 (43
497-501 (4)
502-04 (4)
L 45 (4)
Le=47 (4)
L8-L4g £4)
50-51 (4)
54-55 (4)
56-57 (4)

i XXX

1 XXX

Etat

XXX
XXX

XXX
/Xxx
XXX
XXX

XXX
XXX

XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
XXX

XXX
XXX
XXX
XXX 1
XXX
XXX
XXX
XXX
xxx

XXX
XXX
XXX
XXX

XXX |
XXX
XXX

xxx
XXX
XXX
f XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
| XXX
XXX
XXX

XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
XXX
T XXX
XXX

76=77 (4)

XXX -

xxx §

XXX ;

XXX 3

O~

115

100
270
80
65
25

50
30
30
Lo

Ad jugés a
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175}
176
177
178
179

182
183
184
185

] 186

187
188
189

1 190

191
192

194
195
196
197
198
199

201
202
203
204
205
206
207

208
209

1 210

211
212
213
214
215
216

217
218
219
220
221
222
223
22k
225
226
227
228
229
230
331
232
233
234
235

N

1801

193

200 |
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Description

- e e e Em em mm e we e e e w e

1169-71
1174-7531191; 1103
1176-81

1182-87

1188-90

E195-97

1198-1203

1205-11

1212-13
1214-1531222;123131240
1216-21

. 1225-30

1233-37 sauf 12Jﬂ
1242

1 1243~45

| 124648

1249-50

1251-53
125431259;1269-70
1255-58

1260-61

1262~68 sauf 1267
1272-77

1278-80

1284-85; 1298-99 1306
1286

1287~ 89

1293-97

1304-05

1307-12 . . '
1315-17;1321;1327-28;1333

1322426

1329-32

{ 1334=-3631340-43

133739
13441
1349-53%;1359

1 1354-58.
' 136731372-73

137480

1381-84

1385-90

1391-93 + BF 42
1399-1403
1406-0731414
1408-09 ;141351422
1415-18

1419-21
1425-6;1432-34
1427-31

ah 2742
1444451447 .1450.53
1448-51

145455

1456-60

| 1463-65

1466-69
1470-73
1474=77
1489-90;1496-97

Etat

b & SR

XX

XX -

XX

b XX

XX
XX
¢ XX

. XX

XX
XX
L xx
XX
XX
XX
XX
XX
- XX
XX

XX

XX
XX

] xx
XX

XX
XX

XX
XX
XX
XX
XX
XX .
XX

XX
XX
XX

$ XX

1 XX

XX

XX
XX
XX
XX

XX
XX
XX
XX
XX
XX

XX 4

"Cotef

750
140
110

520

‘“370

330

e,

Adjugés a
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(Suite de ‘la page 6) | ' ' o

Aprés cela, il est refroidi. A partir de ce moment, tout est défini~
tif, car le coin ne peut plus Btre modifié. Cette gravure originale
est reportée sur une molette (cylindre d'acier) au moyen d'une machi-
ne & transfert. Sous une pression de plusieurs tonnes, ‘le timbre-
3pparait alors en relief sur la molette. A l'aide de celle~ci, on
°mpre1nt la vignette dans un cylindre de métal et ce autant de fois.
gu'il est nécessaire pour obtenir les feuilles de 30 - 50 - 100 ou
200 timbres. On a ainsi obtenu 1la planche. I1 faut aussi ajouter
que ce cylindre, avant utilisation, est revétu de cuivre, est vu et
revu, ¢t est finalement achevé au diamant. ILa surface minime dfun
timbre—poste demande toutes ces précisions. La planche est ensuite
encrée; puis essuyée afin que les creux gardent uniquement 1'encre.
L'impression peut commencer.

Les timbres obtenus par ce procédé s appellent Mtimbres gravés",

Quelques exemples de tlmbres belges en taille-~douce : epaulettes -
médaiillons - Roi casqué - SITE (N° 410) - Charle roi (N° 437) - UPU ...,

La La_typographie -

I1 faut d'abord . graver le motif en relief, au format reel, sur une pla=-:
que de cuivre. .Cette méthode est & l'opposé de la taille-douce ol cha-"
que détail est creisé dans le coin ‘original. Ia gravure originale est
le point de départ de 1z fabrication du coin original pour l'impression’
en typographie.. A l'aide d'un moule, on fabrlque 50 petits blocs (ou |
100 ou...) de plomb trés pur. Ces blocs, aprés polissage, sont placés:
dans une matrice acdaptée au format du timbre. Le motif de la gravure
origipale est ensulte reproduit au moyern d'une presse hydraulique sépa-|
rément sur chacun de ces blocs. Aprés cela, il est procédé, trés soi- |
gneusement, & l'examen de ceux-ci. Ils seront ensuite juxtaposés dans
un cadre de cuivre, dont le gerrage sera trés 1mportdnt pour 1la perfo~
ratlon des feullles de timbres.

Le cadre de culvre, dans lequol se trouvent les blocs de plomb est sus~
pendu durant deux Jjours dans, un bain de galvanoplastie (cuivrage). Le
verso est recouvert d'une couche de cire pour empéchier le cuivrage,
tandis que le recto (cdté. image) est brossé au minerai de plomb pour
faciliter ce cuivrage. La plaque de cuivre qui recouvrira ainsi les .|
blocs de plomb sera appelee plaque mére et aura une épaisseur de plus
ou moins' 2 mm. Elle sera enéuite séparée des plombs. Afin de donner
plus de solidité, cette feuille de cuivre sera recouverte de plomb aw =
verso. Diverses épreuves d'imprimerie seront fdltns afln d'y déceler
les défauts. '

La plaque mére étant absolument su poiﬁt. on cormence la fabrication de
la plaque d'impression prpmerent dite. Une rlaque de plomb, trés solide,
est recouverte d'une couche de cire d'un cm d'epalsspur._ Cette cire est
enduite de grephite. 1Ia plaque mére est posée du c8té de l'image sur la,
couche de cire dans laquelle le motif du timbre est imprimée en relief,
au moyen de le presse hydraulique. Ia plaque de cire est ensuite cui-
vrée; la feuille de cuivre obtenue est appelée galvano, est séparée de
la cire et épaibssie au verso au moyen d'une couche de plomb. '

Le galvano est alors monté sur des pieds & cloches et est ainsi prét
pour 8tre placé sur la presse d'impression.

Quelques exemples de timbres bplges imprimés par ce proceae : Léopold II
(38 & 41) ~ Grosse barbe (74 & 8) ~ Lion héraldique (276 a 288 4) -
Céres et Mercure (335 & 340) - Seccurs d'hiver (538 a 546)~ Les cartes
postzles sont imprimées par le moyen de lo typographie.

(& suivre)



